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360° MODULAARINEN PAREMPI NOPEAMPI
JARJESTELMA TUOTTAVUUS SAATO
MIG/MAG- MAX- ja Wise- Weld Assist -toiminto

moniprosessihitsausjarjestelma valokaariprosessit nopeuttaa MIG/MAG-
teolliseen kayttdoon, joka kattaa lisaavat tuottavuutta, parametrien asettamista.
puikkohitsaus-, talttaus- ja TIG- nopeuttavat hitsaamista, Valitse vain liitostyyppi,

prosessit, eri kdyttokohteisiin parantavat hitsisulan hitsausasento ja

soveltuvat lisdvarusteet seka hallintaa ja vahentavat materiaalin paksuus, ja olet

integroidun digitaalisen yhteyden. [ammaontuontia. valmis hitsaamaan.

Enemman kuin
upea hitsi

Suomessa suunniteltu ja valmistettu X5 FastMig
on teollisuuskadyttéon tarkoitettu modulaarinen
moniprosessihitsausjarjestelma, joka on kehitetty
ensisijaisesti korkean suorituskyvyn MIG/MAG-
hitsaukseen.

Helppokayttdisiin, muunneltaviin sekd poikkeuksellisen
laadukkaisiin prosessi- ja varustevaihtoehtoihin kuuluvat
Manual-, Auto- ja Auto Pulse -MIG/MAG-hitsauspaketit,
langansyottolaitevaihtoehdot, puikkohitsaus-, talttaus- ja
TIG-prosessit, pitkdn ulottuvuuden syottojarjestelmat,
valokaariohjelmistot seka kattava lisdvarustevalikoima.

Integroitu digitaalinen ja langaton yhteys mahdollistaa
monipuoliset hitsaustiedot X5 FastMig APC -malleissa,
mukaan lukien hitsaustuotannon hallintaohjelmiston
ja digitaalisen hitsausohjeen (dWPS). Yhdessa ne tuovat
digitaalisen muutoksen hyddyt suoraan hitsaustoiden
ytimeen.
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Rakenna
jarjestelmasi

X5 FastMig on 360 asteen modulaarinen HITSAUKSEN
hitsausratkaisu. Olipa tydkohde millainen HALLINTA HITSAUKSEN

tahansa, X5 FastMig tayttaa kaikki OHJELMISTOTUOTTEET
erityistarpeesi. I

Valitse 400 A:n tai 500 A:n virtalahde,
Manual-, Auto- tai Auto Pulse -hitsaus,
hitsausohjelmisto seka erityiset
valokaariprosessit, jotka takaavat puhtaat
ja laadukkaat hitsit, paremman hitsisulan o

hallinnan seka erinomaisen tuottavuuden. j‘

Visualisoi hitsaustoiminnot digitaalisissa | —

nakymissa, jotka auttavat parantamaan

. S w WELDEYE-

hitsauksen laatua, henkiléston patevyytta

. . . PILVIPALVELU HITSAUSOHJELMISTO

ja dokumentointivelvoitteiden

e DIGITAALISET MAX- JA WISE-
HITSAUSOHJEET VALOKAARIPROSESSIT
WELDEYE ARCVISION WELD ASSIST



VIRTALAHTEET MIG/MAG
400 A
400 A PULSE PUIKKO
400 A PULSE+
00 A DCTIG
500 A PULSE o
500 A PULSE+
MONIJANNITE-
VIRTALAHTEET
400 A MV PULSE+
VIRTALAHTEET HITSAUS-
PROSESSIT
= \&/ 4
KAAPELIT JA JARHDYTYS

KULJETTIMET

KAASUPULLON
KULJETUSKARRY

KULJETUSKARRY f

FAST CONNECT
-LANGANSYOTTOLAITTEEN
KARRY

VAIHTOEHTOISET
KAAPELISARJAT

NESTEKAYTTOINEN
JAAHDYTYSLAITE

YKSI
LANGANSYOTTOLAITE

KAKSI
LANGANSYOTTOLAITETTA

SYOTTOLAITTEET
200/300 mm:n
LANKAKELOILLE

SUPERSNAKE-
VALISYOTTOLAITE

LANGANSYOTTOLAITTEEN
KEVENNINVARSI

LANGANSYOTTOLAITTEEN
PUOMIRIPUSTIN

LANGANSYOTTOLAITTEET JA
VALISYOTTOJARJESTELMAT

HITSAUSPROSESSIN
HALLINTA

MANUAALINEN

X5 FastMig




Aina tilanteen tasalla

Hyvat tyokalut tekevat tydskentelysta helppoa — X5 FastMigin raataloitavat
ominaisuudet varmistavat, ettd saavutat parhaat mahdolliset hitsaustulokset.

DIGITAALISET HITSAUSOHJEET

Aseta hitsauslaitteen parametrit dWPS-
toiminnolla ja saat automaattisesti kdyttoosi
oikeat arvot ja ndet mahdolliset poikkeamat
suoraan naytolta.

WELD ASSIST

Weld Assist asettaa hitsauslaitteen parametrit
valitsemasi liitostyypin, hitsausasennon ja
materiaalin paksuuden perusteella - jopa 60
prosenttia nopeammin kuin manuaalisesti.

TOUCH SENSE IGNITION (TSI)

Minimoi roiskeet ja vahenna
puhdistustarvetta hitsauksen jalkeen.

& O

LANGANSYOTTOLAITTEET

Valitse tarpeisiisi parhaiten sopiva
langansy6ttolaite. Valikoimassa on muun
muassa ylhaalta ladattava X5-langansyéttolaite
300 mm:n lankakeloille, erityisen vaativiin
olosuhteisiin suunnitellut langansy6ttolaitteet
200 mm:n ja 300 mm:n lankakeloille seka lisaa
ulottuvuutta ja liilkkumisen vapautta tuovat
SuperSnake GTX -ratkaisut.

®

Vankat langansy&ttdmekanismit, nopeasti
irrotettavat syottopyorat, langan ja kaasun
testauspainikkeet, kineettinen kelajarru ja
integroitu kotelon valaistus varmistavat,
ettd |0ydat langansyottoratkaisun jokaiseen
kayttokohteeseen.



POWERLOG

Kolme vaihtoehtoista tehotasoa hitsauksen
aikana. Tehotaso valitaan vakiopistoolin
liipaisimella tydkohteen mukaan.

AUTOCOOL-JAAHDYTYS
SAASTAA ENERGIAA

Dynaaminen jaahdytys kontrolloi ilman-
virtausta ja jadhdytyspiirin toiminta-aikoja
automaattisesti hitsauksen keston mukaan,
mikd vahentda sahkonkulutusta ja melua.

WELDEYE ARCVISION

Digitaalinen palvelu, joka seuraa ja tallentaa
kaariaikaa seka hitsausparametreja, jotta

saat enemman tietoa hitsaustoiminnoista.
WeldEye ArcVision kerdd raakadataa
digitaalisesti liitetyilta hitsausasemilta ja
visualisoi ne selkeiksi taulukoiksi ja kaavioiksi,
joita voi suodattaa eri tarpeiden mukaan.
Tama integroitu Industry 4.0 -ratkaisu on
saatavilla ilmaisena kokeilujaksona ilman
ostositoumusta.

KULJETUSKARRYT

Saatavilla on kaksi- ja nelipyoraiset
kuljetuskarryt, joissa on pikaliittimet
langansyéttolaitteiden kuljetusta varten,
innovatiivinen kaasupullojen kuormaus
lattiatasolta seka turvallisuutta ja liilkkumisen
helppoutta parantavat ominaisuudet.
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Parannettu

kayttajakokemus

X5 FastMig tukee kdyttajaa useilla ominaisuuksilla, jotka tekevit prosessin hallinnasta helppoa
ja tarkkaa, olipa kaytossa kiinteat tai vaihdettavat parametriasetukset.

WELD ASSIST -toiminto nopeuttaa parametrien asettamista.
Valitse vain liitostyyppi, hitsausasento ja materiaalin paksuus,
ja olet valmis hitsaamaan. Weld Assist auttaa hitsaajia
tyoskentelemdan entistdkin paremmin. Weld Assistin

suosittelemia parametreja voidaan sadtda myos manuaalisesti.

HITSAUSKAAPELIN AUTOMAATTINEN KALIBROINTI mittaa
kaapelivastuksen ja kalibroi digitaaliset mittarit varmistaen, etta
ndytettdva kaarijannitteen arvo vastaa tarkasti hitsauspistoolin
kaarijannitettd. Automaattinen kalibrointi on olennaisen tarkea
hitsausohjeen tarkan noudattamisen kannalta, ja se on vakio-
ominaisuus kaikissa X5 FastMig -jarjestelmissa.

Kayta MUISTIKANAVIA tallentaaksesi usein kayttamasi
asetukset myohempaa kayttda varten. AP- ja APC-
langansyottolaitteissa on 100 muistikanavaa. Kaikkiin
parametriarvoihin viitataan selkedsti niitd selattaessa.

* wiin asiey
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Juint type

Weld Assist

Valitse manuaalinen tai
TFT-vdrindytdlld varustettu
ohjauspaneeli hitsausparametrien
tarkkaa ja nopeaa asetusta varten.

Digitaaliset hitsausohjeet

DIGITAALINEN HITSAUSOHJE (dWPS) -ominaisuus
hyoddyntda X5 FastMigin digitaalista alustaa. dWPS varmistaa,
ettd hitsausmenetelmien maarittelyja noudatetaan tarkasti
ja etta poikkeamista ilmoitetaan ndytdssa. Digitaalinen
hitsausohje on osa Kemppi WeldEye Welding Procedures
-moduulia, joka on saatavilla ilmaisella kolmen kuukauden
testi- ja kokeilulisenssilla.

USB-VARMUUSKOPIOINTI JA -PALAUTUS mahdollistaa
jarjestelman asetusten ja muistikanavien kopioinnin ja
tallentamisen X5 FastMigin USB-portin kautta. Nain tiedot
pysyvat turvassa, ja ne voidaan jakaa myds muihin laitteisiin.

PERSONOITU NAYTONSAASTAJA -ominaisuuden avulla
voit ladata yrityksesi logon tai suosikkikuvasi X5 FastMig
-ndytdnsadstajaksi.

LAST CALIBEATION
13.9.2022 15:37

Automaattinen kaapelin Muistikanavat

kalibrointi

Detach the
USE memory stick

Henkilokohtainen
ndytonsddstdjd

USB-varmuuskopiointi ja
-palautus

AP- ja APC-langansyéttélaitteiden suuri TFT-vdrindytté on tdynnd lisdarvoa tuovia
ominaisuuksia, ja sen voi asettaa Manual-, Auto- tai Weld Assist- tilaan.

X5 FastMig




Tee mahdottomasta
mahdollista

Haastavia hitsauskohteita ja vaativia tuotantotavoitteita varten suunnitellut uudet MAX-valokaariprosessit
lisddvat tuottavuutta, nostavat hitsausnopeutta, parantavat hitsisulan hallintaa ja pienentavat Iammaontuontia
ilman erillista jannitteentunnistuskaapelia. Uudet MAX-prosessit tdydentavat suosittujen Wise-prosessien
valikoimaa ja tekevat yhdessa mahdottomasta mahdollista.

MAX v

MAX Speed lisda kuljetusnopeutta jopa
70 %* verrattuna perinteisiin pulssi- tai /
kuumakaarihitsausprosesseihin. MAX 4 s
Speed tuottaa puhtaita ja laadukkaita ;
hitseja kerta toisensa jalkeen, mika

vdhentaa merkittavasti tydbhon kuluvaa

aikaa ja hitsauskustannuksia. MAX

Speed on suunniteltu terdksen ja /
ruostumattoman terdksen hitsaamiseen

PA- ja PB-asennoissa.

MAX

MAX Position auttaa hallitsemaan
hitsisulaan kohdistuvia painovoiman
vaikutuksia. MAX Position tuo
lisdvarmuutta ja kasiteltavyytta
asentohitsaukseen, joten se

sopii erinomaisesti terdksen,
ruostumattoman terdksen ja
alumiinin taytto- ja pintahitsaukseen
PF-hitsausasennossa.

MAX

MAX Cool vdahentda lammontuontia
jopa 32 %, mika parantaa hitsauksen
hallintaa kohteissa, joissa liian korkea
lampéotila vaikuttaa negatiivisesti
hitsisulan vakauteen ja lisaa liitoksen
muodonmuutoksia. MAX Cool
soveltuu erinomaisesti useisiin
kayttokohteisiin, kuten ohutlevyjen
hitsaukseen, juurihitsaukseen,
ilmarakojen tayttamiseen ja ohuiden
puristettujen osien yhdistamiseen,
kun lisdaineena kaytetaan Fe-, Ss-,
CuAl- ja CuSi;-umpilankoja.

* Suurimmat kuljetusnopeudet on mitattu automatisoidussa ja Katso lisdtietoja valokaariprosesseista
puoliautomatisoiduissa sovelluksissa ruostumattomalla terdksella.
Nopeus saattaa laskea hitsattaessa kasin tai Fe-materiaalia.

) kemp.cc/special-processes/com
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Ulottuvuuttaja
1elppoa siirrettavyytt:

Hltsauskohtejssq. on usein eri korkeuksia ja etdisyyksia seka paikkoja, joihin on vaikea ulottua. X5 FastMigin \

-n- dqlaa':ﬁnen |;akenne mahdolhst"azzalhtoehtmset laitekokoonpanot nopeasti muuttuvia tarpeita, suuria tydmaita ja !
hitsa stehtévi varten. La ansyottolaitteet ovat keskeinen osa jarjestelmad, ja X5 FastMigiin onkin saatavilla \

6] |sraja kevyitd vaihtoehtoja, jotka tukevat 200 mm:n ja 300 mm:n lankakelakokoja. Valikoiman \id

muun mua;ga manuaalinen ohjaus, AP- ja APC-ohjausversiot, ylhaalta ladattava 300 mm -malli ja \
= F=y
D300 rr’\;n { nalli, JOlssa on |ts‘5:vf;aavat LED-tydvalot. ‘fw ~ i)

.
.

Raskaas’een kdyttéon tarkoitettu 200 mm:n \
Iangansyottolaltteemlsavaruste metallinen
suojakehys lisdd kestévyyttd ddrimmdisissd
tyémaaolosuhteissa.

.

. ahfy_
ItseTafaavaf LED
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SuperSnake GTX

Ratkaisu haastavasti saavutetta-
viin hitsauskohteisiin

SuperSnake GTX pidentda tavallisten euroliitannalla
varustettujen MIG-hitsauspoltinten ulottuvuutta. Se tarjoaa
yksinkertaisen ja tehokkaan pitkan matkan valisyottoratkaisun
erilaisille lisdainelangoille. Lisatietoja
SuperSnake-
SuperSnake GTX:n avulla tavoitat helposti hitsauskohteet, vilisyottolaitteesta:

joihin muut hitsauslaitteet eivat ylla.

) kemp.cc/super-
snake/com

Tuote soveltuu erityisen hyvin asiakkaille, jotka hitsaava
isolla tyomailla, joissa laitteiden liikuttelu, tydkohteen
saavutettavuus ja ahtaat tilat aiheuttavat merkittdvia haast

Tarkista suositeltu SuperSnake-malli seka hitsauskohdetta ja valittua
hitsausprosessia koskevat ohjeet X5 FastMig -kdyttdoppaasta.




& WeldEye

noustry .

Lotest welds

Yksinkertainenkin hitsauksen tuottavuuden valvontaratkaisu voi tuoda
merkittdvid etuja ja parantaa tyénkulun suunnittelua.

WeldEye ArcVision

Seuraa ja tallentaa kaariaikaa ja
hitsausparametreja

WeldEye ArcVision on integroitu Industry 4.0 -ratkaisu, joka seuraa

ja tallentaa kaariaikaa seka hitsausparametreja. Nain saat paremman
kokonaiskuvan hitsaustuotannosta. Raakadata kerataan digitaalisesti
ohjelmistoon liitetyilta hitsausasemilta ja ladataan langattomasti* WeldEye
ArcVisioniin. Tiedot visualisoidaan selkeiksi taulukoiksi ja kaavioiksi, joita voi
suodattaa tarpeiden mukaan ja tarkastella katevasti tietokoneen selaimella.

Aktivoi WeldEye ArcVisionin kolmen kuukauden

Kokeilulisenssi sisaltdaa myods WeldEyen
hitsausohjemoduulin, jonka avulla voit testata
digitaalista WPS-ominaisuutta (dWPS) X5
FastMigin kanssa.

KOKEILE

ILMAISEKSI

3 KUUKAUDEN
KOKEILULISENSSI

Lue lisdaa osoitteessa weldeye.com

* X5 Wire Feeder APC -mallit voidaan yhdistaa WeldEye ArcVisioniin.

39h 33m S0s 243852 1 litres

377.5 kWh 44950.0 mi
ITT5 kg

maksuton kokeilulisenssi ilman jatkositoumuksia.

Tiedatko, miten
hitsauskoneitasi

kadytetaan?

WeldEye ArcVision kerda tiedot
automaattisesti kaikilta ohjelmistoon
liitetyilta hitsausasemilta ilman
koneen kayttdjien lisatoimia:

« kaariaika tunneittain, paivittain,
viikoittain tai kuukausittain

« hitsausparametrit (A; V)

+ lisdainelangan kulutus (kg)

« energiankulutus (kWh)

Selkeat visualisoinnit helpottavat
tuotannon analyysia:

+ hitsausasemakohtaiset tiedot
my®ds viimeisimpien hitsien osalta

« kaariajan vertailunakymat

+ hitsauskoneiden reaaliaikainen
kayttd pohjakuvandakymassa

+ konekohtaiset tiedot, esim.
asetukset ja ohjelmistoversiot

+ padnakymada voi muokata
minisovellusten avulla




TEKNISET TIEDOT

X5 POWER SOURCE __ 400 PULSE 400 PULSE+ 400 MV PULSE+

Liitantdjannite 3~ 50/60 Hz 380..460 V £10 % 380-460 +£10% 380-460 =10 % 220-230+10%
380-460 £10 %

Kuormitettavuus 40 °C 40 % ED = = - 400 @ [220-230V]
60 % ED 400 A 400 A 400 A 400 @ [380-460V]
100 % ED 350 A 350 A 350A 350
Hitsausvirta- ja jannitealue MIG 15 A/12V..400 A/ 42V 15 A/10V..400 A/ 50V 15A/10V..400 A/ 50V 15 A/10V..400 A / 45V
Puikko 15A/10V..400A/42V 15A/10V..400A/50V 15A/10V..400A/50V 15 A/10V..400 A/ 45V
TIG 15A/1V..400A/42V  15A/1V..400 A/ 50V 15 A/1V..400 A/ 50V 15A/1V..400 A/ 45V
Kayttolampotila -20...+40°C -20...440°C -20...440°C -20...4+40°C
Varastointildampétila -40...+60 °C -40...4+60 °C -40...460 °C -40...+60 °C
EMC-luokka A A A A
Kotelointiluokka IP23S IP23S IP23S IP23S
Adrimitat P x L x K 750 X 263 X 456 mm 750 X 263 X 456 mm 750 X 263 X 456 mm 750 X 263 X 456 mm
Paino ilman varusteita 39,0 kg 39,5 kg 39,5 kg 39,5kg

XSPOWERSOURCE | s | soopuLse 00 PULSE:

Liitantdjannite 3~ 50/60 Hz 380..460 V 10 % 380..460 V +£10 % 380..460V £10 %

Kuormitettavuus 40 °C 60 % ED 500 A 500 A 500 A
100% ED 430 A 400 A 400 A

Hitsausvirta- ja jannitealue MIG 15 A/10V..500A/47V 15 A/10V..500 A/ 50V 15 A/10V..500 A/ 50V
Puikko 15A/10V..500A/47V 15A/10V..500A/50V 15A/10V..500A/50V
TIG 15A/1V..500A/47V 15A/1V..500A/50V 15A/1V..500A/50V

Kayttolampotila -20...+40°C -20...440°C -20...440°C

Varastointildampétila -40...+60 °C -40...4+60 °C -40...+60 °C

EMC-luokka A A A

Kotelointiluokka IP23S IP23S IP23S

Adrimitat P x L x K

Paino ilman varusteita

750 X 263 X 456 mm

39,5kg

750 X 263 X 456 mm

395kg

750 X 263 X 456 mm

39,5 kg

Hitsauspistoolin liitin Euro Euro Euro Jaahdytysteho 1.1 kW 1.0 kW
(1 1/min)
Langansy&ttomekanismi 4-pydrdinen, 4-pyordinen, 4-pyordinen, Suositeltava MGP 4456 MGP 4456
yksimoottorinen yksimoottorinen yksimoottorinen jadhdytysneste (Kemppi- (Kemppi-

jadhdytysneste) jadhdytysneste)

Syottopydrien halkaisija 32 mm 32mm 32 mm Sailion tilavuus 31 31
Lisdainelangat Fe 0.8..1.6 mm Fe 0.8..2.0 mm Fe 0.8..2.0 mm Kayttolampdtila-  -10..+40 °C -10..440 °C
S$50,8..1.6 mm Ss0,8..2.0mm Ss0,8..2.0mm alue (suositellun
Mc/Fc0,8..20 mm  Mc/Fc08..24mm Mc/Fc08..24mm jadhdytysnesteen

Al08 .24 mm A0S ..24 mm Al0,8..24 mm kanssa)
Langansyotténopeus 0.5...25 m/min 0.5 ... 25 m/min 0.5 .. 25 m/min Varastointildmpotila  -40..+60 °C -40..460 °C
Lankakelan paino (enintaan)  5kg 20kg 20kg EMC-luokka A A
Lankakelan halkaisija 200 mm 300 mm 300 mm Kotelointiluokka IP23S IP23S
(enintaan) (kiinnitettynad)
Suojakaasun paine (enintdan) 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 MPa Paino ilman 14,3 kg 15,7 kg
varusteita
Kayttélampotila -20...+40°C -20...+40 °C -20...+40 °C
Varastointilampétila -40...+60 °C -40...+60 °C -40...+60 °C
EMC-luokka A A A
Kotelointiluokka IP23S IP23S IP23S
Ulkomitat P x L x K 565 % 218 X339 mm 650 % 230 X410 mm 670 X 240 X 465 mm
Paino ilman varusteita 9,7 kg 10,9 kg 14,4 kg



MALLIEN KOKOONPANOT

X5 FastMig mahdollistaa erilaiset jarjestelmakokoonpanot eri kdyttdtarkoituksia varten. Kaikki X5-virtaldhteen ja
langansyottolaitteen yhdistelmat ovat mahdollisia ja soveltuvat hitsaukseen, mutta kunkin kokoonpanovaihtoehdon
kaikkien ominaisuuksien hyddyntaminen edellyttda, etta seuraavassa taulukossa olevia kokoonpano-ohjeita noudatetaan.

X5 FastMigin vdhimmdiskokoonpanovaatimukset kullekin jdrjestelmdille (Manual/Auto/Pulse).

_ X5 FASTMIG MANUAL X5 FASTMIG AUTO X5 FASTMIG PULSE ©

Langansyottolaite X5 Wire Feeder 200 Manual X5 Wire Feeder 300 AP X5 Wire Feeder 300 AP
X5 Wire Feeder 300 Manual X5 Wire Feeder 300 APC X5 Wire Feeder 300 APC
X5 Wire Feeder HD300 M X5 Wire Feeder HD300 AP X5 Wire Feeder HD300 AP
X5 Wire Feeder HD300 APC X5 Wire Feeder HD300 APC
Virtaldahde X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 X5 Power Source 400 Pulse
X5 Power Source 500 X5 Power Source 500 X5 Power Source 400 Pulse+

X5 Power Source 500 Pulse
X5 Power Source 500 Pulse+

X5 Power Source 400 MV Pulse+

" X5 FastMig Manual -laitteisto on tarkoitettu hitsaukseen manuaalisessa tilassa.

2 X5 FastMig Auto -laitteisto mahdollistaa myds automaattisen 1-MIG-hitsauksen, jossa on kéytettdvissd lisdhitsausprosesseja.

3 X5 FastMig Pulse -laitteisto mahdollistaa myés automaattisen 1-MIG- ja pulssihitsauksen, joissa on kdytettdvissd
lisdhitsausprosesseja.

Katso lisaa teknisia tietoja:

) kemp.cc/x5/manuals

QR-KOODI

X5 FastMig on varustettu yksil6lliselld skannattavalla QR-koodilla. Sen avulla on helppo kéyttaa kaikkia
tarvittavia tietoja, kuten tuotenumeroa, sarjanumeroa, teknisia tietoja, tilauskoodeja, kulutusosia,
kayttdohjeita, verkkosivustoja sekd paikallisten jalleenmyyijien ja korjaamoiden yhteystietoja. Kaikki tiedot
I6ytyvat helposti missa tahansa yhdelld mobiiliskannauksella.

X5 FastMig




Designed for welders

Kaarihitsauksen edellakavija. Kemppi on kaarihitsausteollisuuden
muotoilujohtaja. Olemme sitoutuneet parantamaan hitsauksen laatua

ja tuottavuutta valokaaren jatkuvalla kehittamiselld ja tydskentelemalla
vihredmman ja tasa-arvoisemman maailman puolesta. Kemppi toimittaa
vastuullisia tuotteita, digitaalisia ratkaisuja ja palveluita ammattilaisille
teollisuushitsausyrityksista yksittdisiin urakoitsijoihin. Tuotteiden kdytettavyys
ja luotettavuus ovat ohjenuoramme. Kokenut kumppaniverkostomme
kattaa yli 70 maata, jotta sen asiantuntemus on aina paikallisesti saatavilla.
Kempin paakonttori sijaitsee Lahdessa ja liikevaihtomme vuonna 2022 oli
195 miljoonaa euroa. Tyollistamme Idhes 800 asiantuntijaa 16 maassa.

Kemppi - Designed for welders

www.kemppicom | @ @ © © ®

& KEMPPI



